Masa do spawania na zimno AGT - odporna na temperature do 1100 ° C
(NX6033)
Instrukcja obstugi
Zawartos$c¢ zestawu:
* mieszanka do spawania na zimno

* instrukcja obshugi

Dodatkowo wymagane: szpatutka
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Dane techniczne: E-
SRS

* zaroodporna do 1100 ° C
* odporny na korozje

* ilo$¢ wypehienia 100 g

Wazne uwagi na poczatek

UWAGA'!
@ Moze dziata¢ draznigco na drogi oddechowe. Nalezy uwazac¢ aby masa nie dostala sie do oczu,
na skore lub ubranie.

W KONTAKCIE ZE SKORA:
Umy¢ duza iloScia wody i mydta

W KONTAKCIE Z OCZAMI:

Delikatnie sptucz woda przez kilka minut. Jesli to mozliwe, usun soczewki kontaktowe. Kontynuuj
ptukanie.

W przypadku podraznienia skoéry:
Uzyskaj porade/pomoc medyczng

Uzytkowanie
WSKAZOWKA

Do obrobki potrzebujesz szpatulki. Zal6éz rowniez rekawice ochronne. W zadnym wypadku
nie wolno pracowac recznie na zimnej masie spawalnicze;j!




Ogolne wskazéwki i porady

Przygotowac teren do pracy zgodnie z instrukcjq

Nalezy pamietaC, ze czas utwardzania silnie zalezy od temperatury otoczenia. Czesto
konieczne jest wspomaganie procesu utwardzania poprzez ogrzewanie naprawianego
miejsca. Nie nalezy ogrzewac bezposrednio samej masy, ale najlepiej miejsce, o ktére masa
sie opiera.

Masa do spawania na zimno jest przeznaczona przede wszystkim do
uszczelniania/zamykania mniejszych pekniec¢ i otwordw, a nie do klejenia.

Przygotowanie

1.

Oczysci¢ obszar, na ktorym beda wykonywane prace. OczyS¢ jak najlepiej brud, rdze i
thiszcz.
W razie potrzeby lekko zszorstkowac obszar przeznaczony do obrobki. Bezposrednio przed

natozeniem masy nalezy zwilzy¢ obszar przeznaczony do pracy i lekko podgrzac. Podczas
nakladania masy obszar, na ktérym ma by¢ wykonana praca, powinien by¢ jeszcze ogrzany.

Nakladanie masy do spawania na zimno

1.

2
3.
4

We?z cienka szpatulke lub cos podobnego. Dobrze wymieszaj zimng mase do spawania
Uzyj szpatulki, aby uzyskac¢ zadana ilos¢ masy do spawania na zimno z puszki
Mase nanie$¢ na przygotowany, zwilzony i podgrzany metalowy przedmiot.

Niech masa stwardnieje. Czas utwardzania zalezy od wielu czynnikow, w szczegolnosSci od
temperatury otoczenia, grubosci masy, a takze od tego, czy do masy moze dostac sie
wystarczajqca ilos¢ powietrza

@ WSKAZOWKA
Nie nakladaj masy zbyt gesto.

Jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 20°C, dla uzyskania dobrego efektu nalezy pomoc
recznie, wielokrotnie podgrzewajac ciato, na ktére natozono mase. Pozwala to na skrocenie czasu
utwardzania. Zalecany jest czas utwardzania wynoszacy 24 godziny, ale moze si¢ on znacznie
roznic¢ ze wzgledu na wiele czynnikdw i moze trwac dluzej, szczeg6lnie w nizszych temperaturach

otoczenia.

WSKAZOWKA

Nie nalezy jezdzi¢ samochodem (np. w celu naprawy ukladu wydechowego) i nie wystawia¢ mieszanki na
dziatanie bardzo wysokiej temperatury bezposrednio przed jej stwardnieniem w duzym stopniu, poniewaz

mieszanka ulegnie rozszerzeniu, odksztalceniu, a co za tym idzie réwniez w stanie nieutwardzonym moze ulec
peknieciu. Masa do spawania na zimno moze by¢ réwniez obrabiana (np. szlifowana itp.) po utwardzeniu.



