
Masa do spawania na zimno AGT - odporna na temperaturę do 1100 ° C
(NX6033)

Instrukcja obsługi

Zawartość zestawu: 

• mieszanka do spawania na zimno

• instrukcja obsługi 

Dodatkowo wymagane: szpatułka 

Dane techniczne:

• żaroodporna do 1100 ° C 

• odporny na korozję 

• ilość wypełnienia 100 g 

Ważne uwagi na początek 

UWAGA !

Może działać drażniąco na drogi oddechowe. Należy uważać aby masa nie dostała się do oczu,
na skórę lub ubranie.

W KONTAKCIE ZE SKÓRĄ: 

Umyć dużą ilością wody i mydła

W KONTAKCIE Z OCZAMI: 

Delikatnie spłucz wodą przez kilka minut. Jeśli to możliwe, usuń soczewki kontaktowe. Kontynuuj
płukanie. 

W przypadku podrażnienia skóry: 

Uzyskaj poradę/pomoc medyczną 

Użytkowanie

WSKAZÓWKA

Do obróbki potrzebujesz szpatułki. Załóż również rękawice ochronne. W żadnym wypadku
nie wolno pracować ręcznie na zimnej masie spawalniczej! 



Ogólne wskazówki i porady

• Przygotować teren do pracy zgodnie z instrukcją

• Należy  pamiętać,  że  czas  utwardzania  silnie  zależy  od  temperatury  otoczenia.  Często
konieczne  jest  wspomaganie  procesu  utwardzania  poprzez  ogrzewanie  naprawianego
miejsca. Nie należy ogrzewać bezpośrednio samej masy, ale najlepiej miejsce, o które masa
się opiera.

• Masa  do  spawania  na  zimno  jest  przeznaczona  przede  wszystkim  do
uszczelniania/zamykania mniejszych pęknięć i otworów, a nie do klejenia. 

Przygotowanie

1. Oczyścić  obszar,  na którym będą wykonywane prace.  Oczyść jak najlepiej  brud,  rdzę i
tłuszcz.

2. W razie potrzeby lekko zszorstkować obszar przeznaczony do obróbki. Bezpośrednio przed
nałożeniem masy należy zwilżyć obszar przeznaczony do pracy i lekko podgrzać. Podczas
nakładania masy obszar, na którym ma być wykonana praca, powinien być jeszcze ogrzany. 

Nakładanie masy do spawania na zimno

1. Weź cienką szpatułkę lub coś podobnego. Dobrze wymieszaj zimną masę do spawania 

2. Użyj szpatułki, aby uzyskać żądaną ilość masy do spawania na zimno z puszki 

3. Masę nanieść na przygotowany, zwilżony i podgrzany metalowy przedmiot.

4. Niech masa stwardnieje. Czas utwardzania zależy od wielu czynników, w szczególności od
temperatury  otoczenia,  grubości  masy,  a  także  od  tego,  czy  do  masy  może  dostać  się
wystarczająca ilość powietrza 

WSKAZÓWKA

Nie nakładaj masy zbyt gęsto. 

Jeśli  temperatura  otoczenia  jest  niższa  niż  20°C,  dla  uzyskania  dobrego  efektu  należy  pomóc
ręcznie, wielokrotnie podgrzewając ciało, na które nałożono masę. Pozwala to na skrócenie czasu
utwardzania.  Zalecany  jest  czas  utwardzania  wynoszący  24 godziny,  ale  może się  on znacznie
różnić ze względu na wiele czynników i może trwać dłużej, szczególnie w niższych temperaturach
otoczenia. 

WSKAZÓWKA

Nie należy jeździć samochodem (np. w celu naprawy układu wydechowego) i nie wystawiać mieszanki na
działanie  bardzo wysokiej  temperatury bezpośrednio przed jej  stwardnieniem w dużym stopniu,  ponieważ
mieszanka ulegnie rozszerzeniu, odkształceniu, a co za tym idzie również w stanie nieutwardzonym może ulec

pęknięciu. Masa do spawania na zimno może być również obrabiana (np. szlifowana itp.) po utwardzeniu. 


